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Die Firma Huttinger entwickelt Ausstellungs-
technik und stellt fiir die Bereiche Elektro-
technik/Elektronik Modelle unterschiedlichster
Art her und macht damit Technik begreifbar.
Das Gebaude sollte daher eine , Maschine”
mit ablesbaren Funktionen sein, in der die Rau-
me fur Produktion, Personal und der dazu-
gehorigen Verwaltung untergebracht werden
konnen. Gleichzeitig sollte die partnerschaft-
liche Zusammenarbeit von Werkstatten

und konzeptioneller Vorbereitung/Planung
ablesbar gemacht werden.




Konzept

Konzipiert wurde ein vielfaltig strukturierter
Komplex, der sich organisch in die gewachsene
Umgebung einfiigt. Die Werkstatten und

die Verwaltung sind eng miteinander verzahnt.
Dies fiihrt zu kurzen Wegen im Gebaude

und einer optimalen Gestaltung der Nutzungs-
ablaufe.

Zukiinftige Entwicklungsschritte sind durch
einen Masterplan strukturiert und ermoglichen
so kontrolliertes Wachstum bis Faktor 2,5.

Der Baukdrper gliedert sich in die flach-
gestreckte, diagonal gestaffelte Werkstatt und
in das 3-geschossige, nach Norden orien-
tierte Biro. Diese beiden Abschnitte sind iiber
ein zentrales, flaches Gelenk miteinander
gekoppelt, in welchem sich, iiber eine Rampe
erreichbar, der Haupteingang befindet.

Dem UnternehmensbewuBtsein entsprechend,
wurden gleiche Ausstattungsqualitaten fir

die , Werker der Stirn” und fiir die , Werker der
Hand" realisiert. Das Ziel, anspruchsvolle
Arbeitsplatze, die optimal eingerichtet, organi-
siert und asthetisch ansprechend konzipiert
werden sollten, wurde verwirklicht, um so
motiviertes und kreatives Arbeiten zu ermég-
lichen.

Das Ergebnis sind tageslichtdurchflutete,
{ibersichtliche Rdume mit Blickbezug ins Grine,
die ein ermidungsarmes Arbeiten unter-
stiitzen. Transparenz und Helligkeit verstarken
die sich laufend &ndernden Licht-Stimmungen,
Durchblicke und Raumerlebnisse.

Organisation

Die Baustruktur und die modulare Ordnung
sind nutzungsoptimiert. Um den zentralen
Maschinenraum ordnen sich alle Werkstatt-
bereiche. Rdumlich versetzt angeordnet,
sind diese durch eine diagonal verlaufende
Verkehrsachse mit den Biiros und dem
Lager verbunden.

Die Biiros reihen sich galerieartig entlang
des Gelenks und fordern die Sichtkommuni-
kation zu den Werkstatten.

Zentral im Gelenk 6ffnen sich zur westlich
anschlieBenden Waldlichtung die Casino-
raume, die, verteilt iber 3 Ebenen, auch die
Verbindung zu den Sozialraumen herstellen.
Weitere Zugange in den verschiedenen Ebenen
lassen eine vielfaltige Nutzung der Teilab-
schnitte zu.




Bausystem

Die eigenstandige Holzkonstruktion

ist modular, addierbar und offenbart sich in
Grund- und AufriBl. So erhalt jeder Erweite-
rungszustand ein geschlossenes, einheitliches
Aussehen.

Im UntergeschoB des Produktionsbereiches
ordnet ein Raster von 7,92 m ein quadra-
tisches und ungerichtetes Flachdeckensystem
auf Stiitzen und AuBenwanden aus Stahl-
beton-Fertigteilen.

Das ErdgeschoB wird von einem gerichteten
Dachtragwerk aus Holz iiberspannt. Kreuzstit-
zen aus Stahlbeton tragen die iiber 15,84 m
spannenden A-Trager aus Brettschichtholz.
Daran kragen seitlich vorgefertigte Holz-Dach-
elemente (3,60 m x 7,92 m) aus, die (iber
Dach zum A-Trager abgespannt sind. Sowohl
die Trager als auch die Dachelemente sind
paBgenau im Werk vorgefertigt und in kiirze-
ster Zeit montiert worden.

In den Biiros tiberdecken ebenfalls vor-
gefertigte Sperrholz-Bogenelemente die Breite
von 7,20 m und schaffen so einen , weichen”
AbschluB nach oben.

Fassade

Das optische Erscheinungsbild wird gepragt
durch die ablesbaren Konstruktionsstrukturen
und Details, durch das vielféltige Schatten-
spiel der geschuppten Fassaden aus Alublech.
Eine Holzfassade in Element-Verbundbau-
weise — innen Brettschichtholz, auBen pflege-
leichte, recyclingfahige Aluminium-
Industriebleche und PreBleisten — umschlieBt
alle Raume vom Lager bis zum Biiro und
schafft so zeitgemaBe Wertigkeiten.

Ausbau

Im Innenbereich sichern umsetzbare,
transparente Wande aus Stahl/Glas die nétige
Flexibilitat im Bereich der Produktion.

Im Verwaltungsbau verstarken Wande aus
Holz/Glas mit durchlaufenden Oberlicht-
verglasungen die luftige, helle Stimmung.
Bei der Auswahl der Materialien wurde
darauf geachtet, mdglichst wenige, zeitge-
méaBe und im Unterhalt preiswerte zu
verwenden.




Bauherr:

Firma Huttinger
Ausstellungs- Elektrotechnik
Kurt Hiittinger
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Planung und Ausfiihrung:
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Prof. Josef Reindl

MA: Reinhold Johrendt,

Konrad Schlenk, Wolfgang Zenk, Heinz Zettner
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Betriebsplanung und Logistik:
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Thomas Jung
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Tragwerksplanung:
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Baudaten:
Bruttogrundflache
Werkstatt 3.896 qm
Blro 2.227 gm
Nettogrundflache
Werkstatt 3.740 gm
Bliro 2.014 cbm
Bruttorauminhalt
Werkstatt 16.179 cbm
Buro 7.311 cbm

Baubeginn Mai 1991
Einzug Werkstatt Januar 1992
Einzug Biro April 1992
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